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1 Материал-заменитель: АМг5 ГОСТ 4784-2019.

2 Неуказанные радиусы 1,5 мм.

3 

4 Остальные технические требования - по ОСТ 4Г 0.070.014.

Острые кромки И, К, Л, М, Н, П, Р и кромки отверстий Ж притупить по контуру фаской не более 0,1 мм.
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