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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб. Щеглов
Пров. Литвякова
Т.контр. Хорошилов Лист Листов

Н.контр. Литвякова
Утв. Тикин

ООО «ИС- Путьмаш»

1:2,5
1

5

0322.07.05.300 СБ
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0322.07.05.300 СБ
Копировал Формат A3

1. Сварные швы по ГОСТ 14771-76.

2. Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14, ±
IT14
2 .

3. * Размеры для справок.
4. Покрытие: Грунтовка "Темапрайм ЕЕ", Эмаль "Темалак ФД-80"

(цвет по RAL-согласно карте окраски машины).
5. Маркировать Ч и клеймить К.


