
170

20

20
35

35

20

20

170

20

20
35

35

20

20

Ç700

Ç704*

АБ

Ç700

Ç704*

АБ

ä(1:5)

2202*

126 6х325=1950
126*325

200
7 мест

26

R10**
42 радиуса

ä(1:5)

2202*

126 6х325=1950
126*325

200
7 мест

26

R10**
42 радиуса

Б(4:1)

2±1

2*

Б(4:1)

2±1

2*

А

С2-УП æ Ra25

А

С2-УП æ Ra25

Масса Масштаб
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Копировал Формат A2

Ra 25 ( )

1. Сварной шов по ГОСТ 14771-76.
2. Сварной шов зачистить.
3. * Размеры для справок.
4. ** Размер обеспечить инструментом.
5. Общие допуски по ГОСТ 30893.1: h14.
6. Маркировать Ч и клеймить К.


