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НДСА 855.00.00.00.04
Копировал Формат A2

Ra 6,3 ( )

1. H14, h14, ± 
IT14
2 .

2. Острые кромки притупить
3. Поставка детали осуществляется в упаковке. Упаковка должна обеспечивать сохранность
изделия от царапин и других механических повреждений.


