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Допуски на свободные размеры по H11,h11, IT/21.
Отжиг в вакууме после обработки 600 C - 3 часа с плавным остыванием.2.
Заготовка - отрез прутка 150х303.
Все резьбовые отв. - с передней и задней цековкой 0.2х904.
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2 ШТУКИ
Допуски на свободные размеры по H11,h11, IT/21.
Отжиг в вакууме после обработки 600 C - 3 часа с плавным остыванием.2.
Заготовка - отрез прутка 150х303.
Все резьбовые отв. - с передней и задней цековкой 0.2х904.
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