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Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
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1:1
1

Попок И.Н. ipo
Крышка верхняя

4 - 15..25Х 40..63НХ - 120
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12Х18Н10ТИн
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№

 д
уб

л.
По

дп
. и

 д
ат

а
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

Д1.02-7 К-ДТ.04У
Копировал Формат A2

Ra 12,5 ( )

1. Неуказанные отклонения H14, h14, ± 
IT14
2 .

2. * Размеры для справок.
3. ** Размер обеспечивается инструментом.
4. ФП - Функциональная поверхность: защитить от
повреждений.
5. Снять заусенцы, притупить острые кромки: фаска макс. 0,5 мм х
45°.
6. Неуказанные внутренние радиусы скруглений: R макс. 0,5 мм
(обеспечивается инструментом).


