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Д1.04-18 К-ДТ.01У

Фланец присоединительный
100ФГВ 63С
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Д1.04-18 К-ДТ.01У
Копировал Формат A3

Ra 12,5 ( )

1. Неуказанные отклонения H14, h14, ± 
IT14
2 .

2. * Размеры для справок.
3. Снять заусенцы, притупить острые кромки: фаска макс. 0,5 мм х
45°.
4. Неуказанные внутренние радиусы скруглений: R макс. 0,5 мм
(обеспечивается инструментом).


