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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
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Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2Панель п-образная
Сталь 10  ГОСТ 1050-2013

НДСА.852.01.04.00.05

2032,9 г
1 2

Васильева 13.11.2021
Горностаев
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Копировал Формат A3

Ra 3,2

1 * Разммеры для справок
2 Неуказанные предельные отклонения по H14, h14, JS14.
3 Раскрой детали выполнить на лазерном оборудовании по
технологическому эскизу НДСА.852.01.04.00.05 Крышка.dwg
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