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1 Облопачивание выполнить по черт. 1356947.
2 Для установки вала ротора на станок использовать

заглушки черт. 1299182 (1B и 6B).
3 Полумуфту черт. 1294641 установить на вал для

совместной механической обработки. Перед установкой на вал
рабочих колес по черт. 1294024 полумуфту снять. 

4 * Размеры для справок.
5 Общие допуски - по ГОСТ 30893.1-f.
6 Маркировать шрифтом 10-Пр3 ГОСТ 26.008-85.


