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1 *Размеры для справок.
2 Неуказанные предельные отклонения H14, h14, ±IT14/2.
3 Радиусы сгиба листового тела R1,5
4 Покрытие: краска порошковая RAL 7035 светло-серая шагрень
глянцевая.
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