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Т500.43.10.004
Копировал Формат A3

Ra 3,2 ( )

1 240...280 HB.
2 Общие допуски ГОСТ 30893.2 - mK.
3 Неуказанные размеры радиусов R0,5.
4 Острые кромки притупить фаской 0,3х45Å.
5 Маркировать ЧНк шрифтом 5 по ГОСТ 2.304-81 белым цветом.

Допускается нанесение маркировки маркером перманентным.
6 После нанесения маркировки деталь консервировать:
Масло консервационное К-17, бумага парафинированная.


