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Копировал

1.*Размеры для справок.
2. Общие допуски на сварную конструкцию по ГОСТ Р ИСО 13920 - AE.
3. Сварка дуговая в среде защитных газов.
4. Контроль качества сварных швов - внешний осмотр и измерение по ГОСТ 3242-79.
   Свищи, поры, прожоги, наплывы, подрезы и трещины не допускаются.
5. Сварные швы обесветить
6. Поготовка поверхности к покраске по ГОСТ 9 402-2004. 
7. Изделие является видовым.
8. Попадание краски на поверхности B, C, D и E не допускается. 
Покраска согласна карте ДКО - "YR0021-1030000-00СБ_ДКО.xlsx"
Покрытие поверхности - класс II по ГОСТ 9.032-74.
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Детали

1 YR0021-1035102-00ЧД Пластина 2
2 YR0021-1035101-00ЧД Пластина 1
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