
Вид низа

За
кр

ыт
ая

 в
ыс

от
а 

ш
т
ам

па
 3

16
мм

О
т
кр

ыт
ая

 в
ыс

от
а 

43
0 

мм
 м

ах
.

2527

2926 1228 24

22

9

104

118

5

7

25 28 28

25 25 2829 24

Технологические параметры штамповки:
- Температура начала штамповки - 1050ÅС±20ÅС
- Температура окончания штамповки - не менее 650ÅС
- Рабочие поверхности гибочных матриц (поз.4 и 5) и 
пуансонов (поз.7 и 8) смазывать не менее чем через
5 рабочих ходов штампа.
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Характеристики пресса П3232
 Номинальное усилие - 1800кН,
 Закрытая высота - 250мм
 Ход ползуна - 500мм
 Размеры стола - 800х630
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов
Согл.
Н.контр.
Утв.

1:2,5
Штамп гибочный. Лапа
стрельчатая 270-310
(Сборочный чертеж)

 ТО-128.00.00.000 СБ

641,743Буланов В.Г.

Гримашевич О.В.
Усовчиков В.С.

Наумов Е.В.
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 ТО-128.00.00.000 СБ
Копировал Формат A1

1 Штамп опасен! На торцевую поверхность верхней и
нижней плит нанести желтую полосу шириной 25-30
мм.
2 Включение пресса двурукое! Работатть клещами.
3 Маркировать: "ТО-128.00.00.000 - Лапа 270-310".
Надпись нанести ударным способом шрифтом высотой
не менее 8 мм. Допускается нанесение надписи
электроэроззионым способом.
4 В рабочей зоне штампа допускается нахождение не
более одной заготовки (штампуемой детали)!



Заготовка Деталь после 1 перехода Деталь после 2 перехода
Деталь после 3 перехода

Материал: Лист Б-ПН-0-8 ГОСТ19903-74
65Г-ТВ2-М2-1С-УО-ДК2ГОСТ1577-93  
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Размеры заготовки определяются программой резки, в зависимости от типоразмера изделия
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