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Изометрия (1:2,5)

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:1
Камера затвора

Сборочный чертеж
Волкова

НДСА.014.01.01.01.00 СБ

ЭСТО

37,4206.12.2019

1 980 Щербакова 11.11.2022
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Копировал Формат A1•2

1. * Размеры для справок.
2. Сварные швы по ГОСТ 14771-76.
3. Сварные швы  проверить на вакуумную плотность
 течеискателем чувствительностью не хуже
6,65•10 -3лПа/c. Течь не допускается.
4. На поверхн. Е, З, К риски и забоины не допускаются.
5. Электрополировать.


