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Копировал Формат A3

1. *Размеры для справок.
2. Сварные швы  проверить на вакуум. плотность течеискателем 

 чувствительностью не хуже 6,65•10 -3лПа/c. Течь не допускается.
3. Допускается изготавливать из Сталь 304 Стандарт AISI.


