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Копировал Формат A0
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1. * Размеры для справок.

2. Неуказанные предельные отклонения  Н14, h14, ±
JT14
2 .

3. Неуказанные предельные отклонения резьбы 7H.
4. Полировать электрохимически.
5. На поверхностях К, Л, М риски и забоины не допускаются.


