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Сборочный чертеж
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НДСА.071.01.02.04.00 СБ
Копировал Формат A2

1 Сварные швы по ГОСТ 5264-80.
2 * Размеры для справок.
3 Покрытие: краска порошковая, цвет черный RAL 9005, шагрень
глянцевая.
4 Перед покраской резьбовые отверстия защитить от покраски.


