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1 Допускается замена материала на Чугун серый СЧ 15, СЧ 32 ГОСТ
1412-85.
2 Точность отливки 11-0-0-12 ГОСТ 26645-85.
3 Неуказанные литейные радиусы - 3 мм.
4 Литейные уклоны по ГОСТ 3212-92.
5 Неуказанные толщины стенок отливки 5 мм.
6 Обеспечить плавный переход сечений всех патрубков в сечение
трубы.
7 Необрабатываемые внутренние поверхности должны быть
чистыми и гладкими в летье.
8 Заусенцы и острые кромки не допускаются.
9 Общие допуски на линейные размеры по ГОСТ 30893.1: Н14;h14;±

t2
2 .

10 Общие допуски на угловые размеры и притупленные кромки по
ГОСТ30893.1 - v.
11 Общие допуски формы и расположения - по ГОСТ 30893.2 - К.
12 Неуказанная шероховатость фасок и отв. - Rz50 .
13 Маркировать товарный знак завода-изготовителя шрифтом
10-Пр 3 ГОСТ 26.008-85 выпуклым высотой 1,6 мм.


