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Прочие типовые ТТ

Файл развертки детали _.dxf.

Допускается замена материала по согласованию с заказчиком.

Резьбовые соединения контрить анаэробным резьбовым
герметиком средней прочности.

Открытые фланцы затянуть пленкой ПИЛ ТУ 2245-00203312-2003.
При монтаже на объекте пленку удалить.

Типовые ТТ для покрытий

Покрытие: Ц 9..12.

Покрытие: Хим.Окс.

Поверхность "П" и резьбы защитить от покраски.

Обеспечить сохранность поверхностей уплотнения (Ra 11,5),
не допускается забоин,царапин, сварочной окалины, краски и пр.

Типовые ТТ для сварных соединений

дуговая сварка в защитном газе:
Сварные швы по ГОСТ 14771-76.

ручная дуговая сварка:
Сварные швы по ГОСТ 14771-76.

соединения сварные стальных трубопроводов:
Сварные швы по ГОСТ 16037-80.

дуговая сварка в защ.газах.Соединения под острыми и тупыми углами:
Сварные швы по ГОСТ 23518-79.

Герметичность сварного шва контролировать гидростатическим 
методом, капиллярным способом по ГОСТ 24054-80, пробная жидкость 
керосин осветительный ОСТ 38.014.07-86 или ТУ 38.71-58-10-90.

Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H12,h12, IT12/2.1.
Общие допуски формы и расположения по ГОСТ 30893.2-К2.
Острые кромки притупить3.
* - резбовые отверстия М64.
файл модели ОИ-КПО плита.stp5.
Покрытие - Хим. Окс.6.
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