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Копировал Формат A3

6,3

1 *Размер для справок.

2 H14, h14, ± 
IT14
2 .

3 Профиль канавки шкива согласно ГОСТ 20889-88. Сечение ремня А.
4 Конус 1:5 пригнать по калибру, обеспечив поверхность равномерного
прилегания не менее 80%. Неприлегание допускается только в
средней части.
5 Фаски 1•45Å.
6 Произвести балансировку шкива. Допустимый дисбаланс - 0,01 г*м.


