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Покрытие поверхностей: Красить 
Данный CAD - чертёж не допускается изменять вручную!

Термообработка: -

1. Отливка 2 класса группы "Б" по ОСТ2 МТ 21-2-90.
2. Вид отливки - средняя.
3. Точность отливки 12-0-0-12 по ГОСТ 26645-85.
4. Категория поверхностей: наружных -2, внутренних -3.
5. Уклоны формовочные по ГОСТ 3212-92.
6. Неуказанные литейные радиусы 5...10 мм.
7. Старение - искусственное, после предварительной механической обработки.
8. Маркировать.
9. (   ) - размеры для справок.
10. Транспортировать посредством рым-болтов, установленных в резьбовые
    отверстия М12 2шт. (см.разрез К - К лист2).

Ra  0,8Ra  12,5 Ra  3,2

Ra  12,5

Ra  1,6

E

M

L

K

J

H

G

F

D

C

B

A

M

L

K

J

H

G

F

E

D

C

B

A

16151413121110987654321

16151413121110987654321
Sc

hu
tzv

erm
erk

 na
ch

 IS
O 

16
01

6 b
ea

ch
ten

V1
.0 

11
.01

.07
/R

US

Стеллаж
SXS

Узел 1-го применения
Поперечная стойка

Станок 1-го применения
SXS512

Допуски на
свободные 
размеры

DIN ISO 2768 mK

Качество
поверхностей

по
DIN ISO 1302

Масштаб: Масса:

Лист
1

2 л.

Заменено на:Замена для:Источник:
Инд. Изм. Дата Подп.

Текст изменения

Дата Подп.

Разраб. 26.02.2012 Чурабо

Провер.

Материал

2683.000.261d

Кронштейн верхний левый

1:2 81 Кг

         СЧ 30 ГОСТ1412-85

27.02.2012 Прохоров

b M5-10/13 (8x) делать сразу
1081   29.09.2014 Прохоров

c Добавить заниж. 1 -0,5

1092   13.05.2015 Прохоров

d Доб. М10 (2х) под рым-болты
2400 28.02.2020 Петухов



   127018 Москва Складочная 1-22

STANKOWENDT
СТАНКОВЕНДТ

175 350

55

18
4

R20
 (4x

)

C (1)

A (1)

Ra  12,5 Ra  12,5

Ra  12,5

Ra  12,5Ra  12,5

15
22

0

8

M6-10/14 (2x)
1x45
при сборке по
дет.2631.000.631а

Ra  3,2

75 H7

76

60

16

1x45

NN

B - B (1)

10

Ra  12,5

Ra  12,5

Ra  1,6

Ra  12,5

0,02 G,E

26

22
M8

 (
4x

)

1,6x45

18 (2x)

0

25
±0

,15

10
1
±0

,15

F
P

N - N

Ra  12,5

Ra  12,5

Ra  12,5

Ra  3,2 45
°

R1

R1

2

3

F 2 : 1

Ra  12,5

Ra  12,5

Ra  12,5

R1

R1

0,
5

3

P 2 : 1

Ra  12,5

12

2х45  (2х)

J - J (1)

Ra  12,5

Ra  12,5

6

32

M1
2 

(2
х)

17

12
0°

26

K - K 1 : 1 (1)

Ra  3,2

Ra  12,5

18 (6x)

26

22

L - L 1 : 1 (1)

Ra  12,5 Ra  12,5

Ra  3,2

120
°

M10 (2x)

15

6

22 26

Ra  12,5Ra  3,2

Данный CAD - чертёж не допускается изменять вручную!

Q - Q 1 : 1 (1)

d

Ra  3,2

Ra  12,5

Ra  12,5

Ra  12,5

E

M

L

K

J

H

G

F

D

C

B

A

M

L

K

J

H

G

F

E

D

C

B

A

16151413121110987654321

16151413121110987654321
Sc

hu
tzv

erm
erk

 na
ch

 IS
O 

16
01

6 b
ea

ch
ten

V1
.0 

11
.01

.07
/R

US

Стеллаж Узел 1-го применения

Станок 1-го применения

Допуски на
свободные 
размеры

DIN ISO 2768 mK

Качество
поверхностей

по
DIN ISO 1302

Масштаб: Масса:

Лист
2

2 л.

Заменено на:Замена для:Источник:
Инд. Изм. Дата Подп.

Текст изменения

Дата Подп.

Разраб.
Провер.

Материал

2683.000.261d

81 Кг1:2

         СЧ 30 ГОСТ1412-85

Кронштейн верхний левый
Чурабо26.02.2012

SXS512

Поперечная стойкаSXS

Прохоров27.02.2012

1081   29.09.2014 Прохоровb M5-10/13 (8x) делать сразу
1092   13.05.2015 Прохоровc

d Доб. M10 (2x) под рым-болты
2400
Добавить заниж. 1 -0,5

28.02.2020 Петухов


	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2
	Чертежный вид4
	Чертежный вид5
	Чертежный вид16
	Разрез H-H

	Лист2
	Чертежный вид7
	Чертежный вид8
	Разрез B(2)-B(2)
	Разрез N-N
	Местный вид F (2 : 1)
	Местный вид P (2 : 1)
	Разрез J-J
	Разрез K(2)-K(2)
	Разрез L(2)-L(2)
	Разрез Q (2)-Q (2)


