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Данный CAD - чертёж не допускается изменять вручную!
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1. Отливка 2 класса группы "Б" по ОСТ2 МТ 21-2-90.
2. Вид отливки - средняя.
3. Точность отливки 12-0-0-12 по ГОСТ 26645-85.
4. Категория поверхностей: наружных -2, внутренних -3.
5. Уклоны формовочные по ГОСТ 3212-92.
6. Неуказанные литейные радиусы 5...10 мм.
7. Старение - искусственное, после предварительной 
механической обработки.
8. Раковины и пористость не допускаются.
9. Маркировать.
10. (   ) - размеры для справок.
11. Транспортировать посредством грузовых штанг
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