
И

И

10•45 
4 ф

аски

700

А

Б
В

116

55

5 55

5

710

640

690

30
2 отв.590±0,25

М
М

2230'

Н
Н

238,3

45

315

2230'

45П
П

295±0,25

295±0,25

45

И-И

238,3

5

180

 200

 153,5

1•45

10

90

60H7
(+0,03)

12

2

Ra 0,80

4 отв. M8-7H/ 10х90 

18

20
 355

Ra 0,8

16 отв. M8-7H/ 10х90 
1



205

42

1,5•45
18

20

4 отв. M8-7H
Ra 0,8

245
M6-7H/ 10х90 

20
25

1


2•452•45

Ra 5

Ra 5
Ra 5

1•45

Ra 5

Ra 1,25

10

43

1,04

ГГ
195

295

Г(1:2) 3 мест
а

236

251

300

310±0,5

83±0,5

46

61

50±0,5 R10
4 радиуса

R10
4 радиуса

К
К

Д

К-К(1:2)
6 отв. 10H7

(+0,015)
M8-7H/ 9х90 
12 отв.

23

25 Ra 5
0,1

Д

1•45
15

Ra 1,25

Д(4:1)

R0,1
R0,4 2,74±0,05

2,8-0,05

Ra 0,80
Ra 1,6

Е
Ж

244,5

244,5

125

125

R10

18,99±0,5

14±0,5

18,99±0,514±0,5

55±0,5

55±0,5

30•45 

R10
4 радиуса

R10
5 радиусов

55±0,5

55±0,5
50

50

27,5±0,527,5±0,5

5±0,527,5±0,5
27,5±0,5

5±0,5

300±0,25

312±0,25

312±0,25300±0,25

Р
Р

30

60 

35

450

25

235С
С

Т
Т

Е

82

82

Ф
Ф

Ж

п.3

п.3

А(1:10)

195

Б(1:4)

46

236

300

356

100

100х3=300

14

45
45

44
44

195

Л

Л
R10
4 радиуса

20по контуру
Ra 0,8

п.3

В(1:10)

195

Л-Л(1:2)

M8-7H/9х90
12 отв.

0,5•45 

2 отв. 10H7 (+0,015)

12
Ra 1,25

0,1 Ra 5
20 23

М
-М

(1:2)
8 отв. M8-7H/ 10х90 

25

30 1


Ra 5

Н-Н(1:2)10 отв. 16

10 отв. 10

27

1
П-П(1:2)

60
70

4 отв. M6-7H

1•45

15
17

0,5•45

1


Ra 5

Р-Р(1:2)
4 мест

а

5

4 отв. M6-7H/ 7х90  1•45

26,5

80

55
Ra 0,8

Ra 5

10

13

1


С-С(1:2)

41,5
70

100
4 отв. M6-7H/ 7х90 

510

13

1


Ra 5

Ra 0,8

1•45

Т-Т(1:2)

M10-7H/ 12х90 
6 от

в. 
28

30Ra 5

5

Е(1:2)

У
У

50

135

50

130

R10
5 радиусов

30•45 

5±0,5

50±0,5

5±0,5

50±0,5

22

22

У-У(1:2)

M10-7H/ 12х90 
4 отв. 

Ra 5 28

30

Ф
-Ф

5

M10-7H/ 16х90 
Ra 5 28

30

M10-7H/ 12х90 
6 от

в. Ra 5

Ж
(1:2)

45
125

45
125

30•45 
55±0,5

55±0,5

R10
5 радиусов

60±0,5

60±0,5

Масса
Масштаб

Изм.Лист
№

 докум.
Подп.

Дата
Лит.

Разраб.
Пров.

Бокарев
Т.контр.

Лист
Листов

Н.контр.
Утв.

Горностаев
АО "НПП "ЭСТО"

1:4
1

Чаша
АМг6 ГОСТ 4784-2019

НДСА.071.01.05.00.05146,28
Рыбаков

Инв. № подл. Подп. и дата Взам. инв. № Инв. № дубл. Подп. и дата Справ. № Перв. примен.

НД
СА

.07
1.0

1.0
5.0

0.0
5

Копировал
Ф

ормат
A1

Ra 3,2 (
)

1
Общ

ие допуски по ГОСТ 30893.1: H14, h14, ± IT14/2.
2

Острые кромки прит
упит

ь фаской 0,5х45°.
3

Поверхность шлифовать по периметру отверстия. Радиальные
царапины и направление шлифовки не допускается.
4

После 
механической 

обработки, 
промыт

ь 
в 

обезжиривающ
ем

растворе. Наличие царапин и высохших разводов не допускается.
После очистки голыми руками не прикасаться.
5

Поставка детали осущ
ест

вляется в упаковке. Упаковка должна
обеспечиват

ь 
сохранность 

изделия 
от 

царапин 
и 

других
механических повреждений.


