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41

32
,512

56
,5

+0
,2

22
,5

106

90

56
,5

15

R5
2 радиуса

R5
4 радиуса

М6-6Н•10-12
8 отв.

236

300±0,05

67
,5

23

Ç10Н8•10
2 отв.

50
42

,5

10

27,510050

Ra 1,6

Ra 1,6

61

251

30
,5

4

23

M8-6Н•18-20
8 отв.

R10
4 радиуса

R10
4 радиуса

2

2

ВВ 3522 60
60

115

2581,5

53,5

2
74

,5

68

66
32

13
4

25
1

25

10,5

19

81,5

63,5

М6-6Н•10-12
4 отв.

М5-6Н•10-12
8 отв.

R5
2 радиуса

М4-6Н•8-10
2 отв.

Г

К-К

121,5*

2

83,9

Ç4
59

Ç4
72

Ç4
47

±0
,2

Ra 1,6

Ç4
21

±0
,2

Г

Ç4
67

Д(10:1)

3,8-0,05

R0,4
2 радиуса

R0,8
2 радиуса

5,1
2±

0,
05

Ra
 1

,6

24Å±1Å

24
Å±

1Å

3

3

А

Ç30

Ç38

60Å

М5-6Н•10-12
6 отв.

30Å

63,5

М

М

Ç54

Ревизия 3

М-М(1:1)

Ç12 +0,1 2,5

0,01 -0,0
5

Ç17,2 +0,1

Ç30

Ra 1,6

3

Б

73
,5 90

Å

62,5

62,5

81,
5

25

45Å

Ç58,5

М5-6Н•10-12
4 отв.

М5-6Н•10-12
4 отв.

Н

Н
И

Н-Н(1:1)

Ç22

20
,3

30
,5

Ç70,5
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Ra 3,2 ( )

1 *Размеры для справок

2 Неуказанные предельные отклонения H12, h12, ± 
IT12
2 .

3 Покрытие Ан. Окс. 50 мкм за исключением поверхностей          ,
резьбовых отверстий.
4 Поверхность         показывает обнижение контура на 0,01 мм и
выполнение шероховатости Ra 1,6.
5 Материал-заменитель алюминий 7021.
6 На поверхностях не допускается наличие царапин и дефектов.
7 Место выхода инструмента для формировании канавок, может
быть установлено в произвольном положении.
8 После завершения всех процессов обработки произвести
очистку. После очистки голыми руками не прикасаться.
9 Поставка детали осуществляется в упаковке. Упаковка должна
обеспечивать сохранность изделия от царапин и других
механических повреждений.
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