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3 места

       Производитель обязан гарантировать, что произведенная продукция 
       не нарушает права третьих лиц на объекты интеллектуальной
       собственности, действующие на территории Российской Федерации.

1.   * Размеры для справок.
2.   Сварку произвести в среде защитных газов по ГОСТ 14771-76. 
      Катет шва равен наименьшей толщине свариваемых деталей.
3.   Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002: IT14/2. 
4.   Маркировать Ч, клеймить К на бирке.
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1.   * Размеры для справок.
2.   Отливка 1 группы по ГОСТ 977-88.
3.   Точность отливки 11-0-11-9 ГОСТ Р 53464-2009.
4.   Формовочные уклоны по ГОСТ 3212-80.
5.   На заготовке не допускаются трещины, рыхлости и пористости.
6.   Неуказанные литейные радиусы 1 0,5мм.
7.   Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002: h14, IT14/2. 
8.   Общие допуски формы и расположения по ГОСТ 30893.2-К.
9.   Острые кромки притупить фаской 0,3х45 мм или радиусом R0,3 мм.
10.   Маркировать Ч на бирке.
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* Размер для справок.1.
Маркировать Ч на бирке.2.

Ra 3,2
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* Размер для справок.1.
Общие допуски по ГОСТ 30893.1-2002: h14, IT14/2. 2.
Маркировать Ч на бирке.3.
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