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ООО "МИКОНТ"
428003, Чувашская Республика, Чувашия,
город Чебоксары, пр-кт Мира, д. 1
литера 7,7а, кабинет 217
ОГРН 1112130001015 ИНН 2130083668

Сталь 45ФЛ
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1 Допускается замена материала на отливку 25ГТЛ               
ТУ 23.023.5739.041-2002.
2 Точность отливки 8-0-0-8 ГОСТ 26645-85.
3 37...44 HRC. Термообработка - закалка.
4 Литейные уклоны по ГОСТ 3212-92. 
5 Неуказанные литейные радиусы - 1 мм.
6 * Размеры для справок.
7 Общие допуски на линейные размеры по ГОСТ 30893.1: Н14;h14;± IT14

2 .
8 Общие допуски на угловые размеры и притупленые кромки по
ГОСТ30893.1 - v.
9 Общие допуски формы и расположения - по ГОСТ 30893.2-К.
10 Неуказанная шероховатость фасок - Rz 50 .
11 Покрытие необработанных поверхн. Грунтовка ФЛ-03К ГОСТ
9109-81.
12 Маркировать товарный знак завода-изготовителя, номер детали
"AT374827M.01" на бирке.


