
75±0,5
75*х4=300

90±0,5

95
±0

,5
75

±0
,5

13
7±

0,
5Г Г

10H9 (+0,036)

R5R5

15
0

180
255

10
5

К

К

40±0,5
150

150
2 паза

20±0,520±0,5

80
±0

,5

R7,5
4 радиуса

17
,5

80±0,5

23
,5±

0,
5 10

R4
4 радиуса

10

150
2 паза

И И

150

70
23

,5±
0,
5

20±0,5 20±0,5

180

R4
4 радиуса

Размеры неуказанных 
эелементов см. вид слева

 (зеркально)

В

В

80
±0

,5

80±0,5

105
4 паза

16
0

R7,5
4 радиуса

160

50
Ra

 0
,8

Ra
 0

,80,1
0,1

0,1
0,1

Размеры неуказанных 
эелементов см. вид справа

 (зеркально)

А

Е

Е

67
,5

60 13
0

Ж

Ж

17
0±

0,
5

28,5±0,5

67
,5

15

36

71
±0

,5

п.4 п.4

Б

В-Вã
6 мест

Ç75
Ç85,32

15

1•
45

Å
202 2

M8-7H
4 отв. 

Б

Ra 5

Б(4:1)

3,1±0,05

1,8
5 -

0,
05

R0,2
R0,4

Ra 1,6

Ra 0,80

Г-Г(1:2)

Ç10H9 (+0,036)

12

1515

Ç0,1

Ç10H9 (+0,036)

15

12

15

Ra 2,5

340

Ç0,1

Ra 2,5

Ra 2,5

Ra 2,5

А
Размеры неуказанных

 элементов см. вид спереди
 (зеркально)

Д

Д

10
0

270

26
7

380

5•
45

Å

Д-Д

1,5•45Å
20
24

1,5•45Å
20
24

1,5•45Å
17,5
30

1,5•45Å

M8
-7

H
9 

от
в.

M8
-7

H
4 

от
в.

M8
-7

H
4 

от
в.

M8
-7

H
9 

от
в.

Ra 5Ra 5

Ra 5Ra 5

Е-Е(1:2)

1•45Å
20
22

1•45Å
20
22

4 отв. M10-7H 4 отв. M10-7H

2 
от

в. 
Ç1

0R
8(

-0
,0
19

-0
,0
41

)

2 
от

в. 
Ç1

0R
8(

-0
,0
19

-0
,0
41

)

1•45Å 1•45Å

Ra 1,25 Ra 1,25

0,
1Ç0
,1

Ra 5Ra 5

Ç1 à Ç1 à

Ж-Ж(1:2)

M8
-7

H
2 

от
в.

M8
-7

H
2 

от
в.

1•45Å
12
15

1•45Å
12
15

Ra 5Ra 5

И-И

10 1213 1•
45

Å

1•
45

Å

M8-7H
2 отв.

M8-7H 13

Ra 5

Ra 5

1,5

M8-7H
M8-7H
2 отв.

1•
45

Å
12 13Ra 5

Ra 5

1•
45

Å
1013

К-К(1:2)

15

4•45Å
23

1•45Å

Ç3
8H

7
(+0

,0
25

)

26
M6

-7
H

4 
от

в. 

1•45Å
20
22

Ra 5

50*

Ra 2,5

Ra 1,25
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Корпус модуля
АМг6 ГОСТ 4784-2019
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НДСА.064.03.00.00.01
Копировал Формат A1

Ra 6,3 ( )

1 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: H14, h14, ± IT14/2.
2 * Размер для справок.
3 Острые кромки притупить фаской 0,5х45°.
4 Поверхность шлифовать по периметру отверстия. Радиальные
царапины и направление шлифовки не допускается.
5 Покрытие алюминия анодное оксидирование.
6 После механической обработки, промыть в обезжиривающем
растворе. Наличие царапин и высохших разводов не допускается.
После очистки голыми руками не прикасаться.
7 Поставка детали осуществляется в упаковке. Упаковка должна
обеспечивать сохранность изделия от царапин и других
механических повреждений.


